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PLASTIC STEEL SF - 5 MIN (RESINA)

Este produto aparece sob o(s) seguinte(s) nimero(s) de estoque; ]
10240 16245 DEO035 SF-500 Ultima revisao: 06/10/04
Impresso: 07/02/2004

1. IDENTIFICACAO DO PRODUTO QUIMICO E DA EMPRESA

Nome Comercial: PLASTIC STEEL SF —5 MIN RESINA
Identificador do produto: RESINA EPOXI
Informacao geral: Esta informacao se aplica a resina do kit composto de resina mais

endurecedor; manusear resina e endurecedor recém misturados conforme
orientagdes do endurecedor. Apds a cura o produto ndo apresenta riscos.

Familia quimica: Resina epoxi reforgada com metal

FABRICANTE INFORMA CAO DE EMERGENCIA
ITW Devcon Numero do telefone de emergéncia
30 Endicott St. (CHEMTREC) (800) 424-9300
Danvers, MA 01923 Qutras chamadas: (978) 777-1100

2. COMPOSICAO / INFORMACAO SOBRE OS INGREDIENTES

CONSTITUINTES PERIGOSOS Limites de exposicao
Constituinte Abrev. Nr. CAS |Percentual| ACGIH OSHA Outros
em peso TLV PEL limites
Carbono Preto 1333864 <1 35 35
3 "~ 3 n/e
mg/m mg/ m
Resina diglicidil éter de bisfenol A | PGEBPA | 25068386 20-40 nle nle nle

“TLV” significa valor limite do limiar de exposicéo (oito horas, média ponderada de tempo, a menos que de outra forma registrado) conforme estabelecido
pela American Conference of Governmental Industrial Hygienists. “STEL” significa limite de exposi¢ao de curto prazo. “PEL” indica o limite permissivel de
exposicao pela OSHA. “n/e” significa que nenhum limite de exposicao foi estabelecido. Um asterisco (*) indica uma substancia cuja identidade é um
segredo comercial de nosso fornecedor, sendo desconhecida por nés.

3. IDENTIFICACAO DE RISCOS

Avaliacio de emergéncia
Aparéncia, forma, odor: Pasta cinza escuro com leve odor.

CUIDADO! Irritante aos olhos e a pele. Potencial sensibilizador da pele.

Efeitos potenciais a saude:
Vias primarias de exposicao:

[l Contato com apele | | Absorgéo pela pele [Jj Contato com olhos [ ] Inalagao [ ] Ingestéo
Sintomas de sobre exposi¢cao aguda:

Pele: Irritante moderado. Contato a temperaturas elevadas pode provocar queimaduras por calor, que
podem causar danos permanentes. Pode causar a sensibilidade da pele (erupgdes cutaneas,
urticaria, queimaduras, vermelhidao).

Olhos: Irritante moderado.Contato a temperaturas elevadas pode provocar queimaduras por calor, que
podem resultar em danos permanentes, ou cegueira.
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Inalacdo: A baixa pressédo de vapor da resina torna a inalagdo improvavel sob uso normal.Em aplicacdes
onde os vapores causados pela mistura da resina e do endurecedor sao criados, ao respirar,
uma sensagao de queimagao no nariz, garganta e pulmées podem ser notados.

Ingestao: Baixa toxicidade aguda oral. Pode provocar disturbios gastricos.
Efeitos de superexposicao aguda:

Contato prolongado ou repetitivo com a pele pode provocar sensibilizagao, coceira, inchago ou erupgdes
cutaneas em exposigao posterior.

Carcinogenicidade — normalizado OSHA: ndo ACGIH: ndo Programa Nacional de Toxicologia: ndo
Agéncia Internacional de Pesquisa sobre o Cancer: sim
Constituinte(s) com suspeicéo de ser (em) cancerigeno(s): carbono preto, inalavel.
Condic6es de saude que podem ser agravadas através de exposicao:

Distlrbios de vista e de pele preexistentes. Pode haver aumento no desenvolvimento dos sintomas de
alergia pulmonar e disturbios de pele preexistentes.

Outros efeitos:

Ver Secao 11.
4. PROVIDENCIAS PARA PRIMEIROS SOCORROS

Primeiros socorros para os olhos:

Enxaguar os olhos com agua limpa durante pelo menos 20 minutos, mantendo as palpebras ligeiramente
abertas. Procurar assisténcia médica imediata.

Primeiros socorros para a pele:

Retirar imediatamente as roupas contaminadas e o excesso de contaminante. Enxaguar a pele com
agua, pelo menos 15 minutos. Lavar intensamente com sabdo e agua quente. Consultar um médico se
houver desenvolvimento de irritacio.

Primeiros socorros para inalagao:

Remover o paciente para o ar fresco. Administrar oxigénio caso a respiragdo esteja dificil. Procurar
assisténcia médica se os sintomas persistirem.

Primeiros socorros para ingestao:

NAO induzir vomito. Enxagiie a boca com &gua, para tirar o gosto da boca. NUNCA dé nada via oral a
pessoas inconscientes. Se o vémito for espontaneo, mantenha a cabega abaixo dos quadris (se
sentado), ou de lado (se deitado), para prevenir a aspiragao. Procurar assisténcia médica.

5. PROVIDENCIAS PARA O COMBATE DE INCENDIOS

Meios de extingao:

[ ]Agua [l Dioxido de carbono [ P6 quimico seco [ Espuma [ ] Espuma de &lcool
Ponto de ignicao (°F): > 400 Método: PMCC
Limites de exploséo ao ar — inferior: n/d superior: n/d

Procedimentos especiais de combate ao fogo:

O material ndao queimara a menos que pré-aquecido. Nao entrar em espagos confinados sem
equipamentos de seguranga completos. Os bombeiros devem utilizar aparelhos portateis para respiragao
e roupas de protecdo. Resfriar com agua os reservatérios expostos ao fogo.

Riscos de incéndio e explosao nao usuais:

O aquecimento a temperaturas acima de 300 °F pode provocar uma lenta decomposicao oxidante e,
acima de 500 ° F pode provocar polimerizagao. O pessoal das vizinhangas deve ser evacuado.
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Produtos de combustao perigosos:

Quando aquecido até a decomposicao, emite gases de cloreto, mondxido de carbono e outros gases e
vapores com composigao e toxidade variaveis.

6. MEDIDAS DE PROTECAO CONTRA LIBERACAO ACIDENTAL
Controle de derramamento:

Evitar contato pessoal. Eliminar fontes de ignigcao. Ventilar a area.
Contencao:

Represar, conter a absorver com: barro, areia, ou outro material adequado.
Limpeza:

Em derramamentos grandes, bombear para recipientes de estocagem / descarte. Absorver o residuo
com um material absorvente como: barro, areia, ou outro material adequado, e descartar
adequadamente. Enxaguar a drea com agua para remover tragos de residuo.

Procedimentos especiais:

Evitar que derramamentos penetrem em sistemas de drenagem / esgotos, vias fluviais e aguas
superficiais.

7. MANUSEIO E ESTOCAGEM
Precaucdes no manuseio:

Evitar contato com a pele, olhos ou roupas. Lavar-se integralmente com sabdo e agua depois do manuseio
e, particularmente, antes de comer, beber, fumar, aplicar cosméticos, ou ao utilizar sanitérios. Lavar roupas
e equipamentos de protecdo contaminados antes de reutiliza-los. Descartar artigos de couro contaminados.

Manusear a mistura de resina e endurecedor em conformidade com a taxa de risco potencial do agente de
cura utilizado. Prever protegdo respiratéria e aeragdo adequada contra produtos em decomposi¢ao (ver
Secao 10), durante as operagdes de soldagem e de corte a chama e proteger contra a poeira gerada
durante as operagdes de lixamento / esmerilhamento do produto curado.

Precaucdes na estocagem:

Armazenar em area fresca e seca, afastado de altas temperaturas e de chamas.

8. CONTROLE DE EXPOSICAO / PROTECAO PESSOAL

Controles de engenharia

Ventilagao:

Usar ventilagao que permita ao empregado a se expor a areas com concentragdes menores que as limite
(ou a mais baixa possivel, quando os limites nao forem estabelecidos). Embora boa ventilagido mecéanica
geralmente seja adequada na maioria das aplicagbes industriais, exaustdo local é recomendada para
areas confinadas. (Veja OSHA 1910.146).

Outros controles de engenharia:
Tenha disponiveis chuveiros de emergéncia e lava-olhos.

Equipamento de protecao pessoal

Protecao de olhos e face:
Oculos de seguranga com protegoes laterais.
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Protecao de pele:
Luvas resistentes a substancias quimicas e outros equipamentos de protecdo conforme exigido para
evitar contato com a pele.

Protecao respiratoria:
Nenhuma é requerida sob temperaturas e condigdes normais de manipulagao. Usar cartuchos de vapor
organico aprovado pelo NIOSH para resina nao curada e respiradores contra po6/particulas durante as
operagoes de esmerilhamento / lixamento da resina curada, de acordo com os niveis de exposigao (veja
OSHA 1910.134).

9. PROPRIEDADES FISICAS E QUIMICAS

Gravidade especifica: 2.8 Ponto de ebulicdo (2F): > 500
Ponto de fusao (°F): n/d Densidade de vapor (ar = 1): >1
Pressao de vapor (mmHg): 0,03mm Hga 171 °F Taxa de evaporacao (acetato butilico =1): << 1

VOC (gramas/litro): 0 Solubilidade na agua: desprezivel
Percentual de volateis por volume: 0 pH (solucao 5% ou pasta em agua): neutro
Percentual de sélidos por peso: 100

10. ESTABILIDADE E REATIVIDADE
Este produto é quimicamente estavel. Polimerizagao perigosa ndo ocorrera.
Condicoes a serem evitadas:
Chama aberta e calor externo.
Materiais Incompativeis:

Acidos fortes de Lewis ou minerais, agentes oxidantes fortes, bases organicas e minerais fortes
(especialmente aminas alifaticas primarias e secundarias).

Produtos perigosos de decomposicao:

Oxidos de carbono, aldeidos, 4cidos e outras substancias organicas podem se formar durante a
combustao, ou degradagéo a temperaturas elevadas (>500°F).

Condic6es para polimerizacao perigosa:

Calor é gerado quando a resina € misturada ao agente de cura; reagdes descontroladas de cura podem
reduzir e decompor a resina, gerando gases e vapores nao identificados, que podem ser toxicos.

11. INFORMACAO TOXICOLOGICA

Efeitos orais agudos: LD50 (rato): nao disponivel.

Efeitos dermatoldgicos agudos: LD50 (coelho): nao disponivel

Efeitos agudos de inalagéao: LD50 (rato): nao disponivel. Exposigao _ horas
Carbono negro: (1 hora, rato) LC50 = 27,000 mg/ m*

Irritacdo nos olhos: N&o disponivel.

Efeitos subcronicos: Sem dados disponiveis.

Carcinogenicidade, teratogenicidade e mutagenicidade:

1)MUTAGENICIDADE: a resina liquida composta de diglicidil éter de bisfenol A (DGEPBPA), provou ser
inativa, quando testada em ensaios de mutagenicidade In Vivo. Estas resinas apresentaram atividade
na andlise de mutagenicidade microbiana In Vitro, tendo produzido aberra¢des cromossomaticas na
cultura de células vivas de ratos. O significado deste ensaio para os humanos & desconhecido. 2)
CARCINOGENICIDADE: Pesquisas recentes em ratos e camundongos mostraram que a via cuténea
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para o DGEBPA n&o alertou nenhuma evidéncia de carcinogenicidade para a pele ou outros érgaos. O
estudo sugere, mas ndo afirma, que exista uma baixa atividade carcinogénica. 3) A Agéncia
Internacional de Pesquisa sobre o Cancer (IARC), concluiu que o DGEBPA néo é classificado como
carcinogénico (IARC grupo trés), e que a evidéncia de carater carcinogénico € insuficiente.

Outros efeitos cronicos:

DGEBPA: O contato prolongado ou repetitivo com a pele pode causar sensibilidade, tais como coceira,
vermelhidao, em exposigdes posteriores. Estudos mostraram que resinas como o diglicil éter de bisfenol
A pode causar alergias tais como dermatites.

Informacao toxicolégica sobre os constituintes quimicos perigosos deste produto:

Oral LD50 Dermal LD50 Inalacao LD50
Constituinte (rato) (coelho) (rato, 4 horas).
Carbono Negro n/d n/d n/d

n/d = Nao determinado

12. INFORMACAO ECOLOGICA
Ecotoxidade:
Nao disponivel
Mobilidade e persisténcia:
Sem dados disponiveis.
Efeitos ambientais:

Sem dados disponiveis.

13. CONSIDERA(;()ES SOBRE A DISPOSICAO (Favor ver também a Secéo 15, Informaces Normativas).
Recomendacoées para o tratamento dos residuos:

Se esta resina se tornar um residuo descartavel, ela nao sera um lixo perigoso conforme os critérios RCRA
(40CFR 261). A disposigao devera ser feita segundo os regulamentos federal, estadual e local vigentes.
Incineracao é o melhor método de descarte.

14. INFORMACOES SOBRE O TRANSPORTE

Nome apropriado para despacho: nao regulamentado

Nome técnico: N/A
Classe de risco: N/A
Numero UN: N/A
Grupo de embalagem: N/A
IMDG pagina nr: N/A
Nr. de guia de resposta de emergéncia: N/A
Outros: N/A

15. INFORMACOES NORMATIVAS

Normas federais U.S:
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TSCA:

Todos os ingredientes deste produto estdo registrados, ou estdo isentos de registro na lista de
inventario TSCA. Notificacdo para exportagao é requerida segundo TSCA Segao 12B — ver abaixo.

O(s) seguinte(s) cddigo(s) RCRA se aplica(m) a este material caso ele se torne rejeito:

nenhum

Condicao normalizadora dos constituintes quimicos perigosos deste produto:

Constituinte perigoso* toxico (Ibs) exportacio
Carbono Negro nao nao 0.0 N&o exigida
Resina de diglicidil éter de bisfenol A nao nao 0.0 Nao exigida

* Consultar os regulamentos apropriados para o planejamento emergencial e exigéncias sobre divulgacéo de relatérios das
substancias, na SARA Sec¢éao 301 — Lista de Substancias Extremamente Perigosas.
** Substancias para as quais a coluna “Produto quimico téxico” estiver marcada “Sim” na SARA Segdo 313 — Lista de Produtos
Quimicos Toxicos” podem requerer a emissao de relatério. Consultar os regulamentos adequados sobre as exigéncias especificas.

Classificacdo deste material no relatorio de inventario de materiais perigosos da SARA Secéo 312:

Risco imediato para a saude
Normas canadenses
Classe(s) de risco WHMIS:

Efeito retardado sobre a saude

D2B; D2A.

Todos os componentes deste produto constam da Lista de Substéancias Domésticas.

16. OUTRAS INFORMACOES:

Classificacao no Sistema Informativo sobre Materiais de Risco (HMIS):

Saude Reatividade

]

As informacgdes e recomendagdes deste documento se baseiam na melhor informagédo a nossa disposi¢ao por ocasido da preparagao
do mesmo, mas ndo assumimos nenhuma garantia, expressa ou implicita, sobre sua corre¢do e integridade, ou que implique a
confiabilidade deste documento.

Flamabilidade

MSDS0619



ITW Devcon
Componente Nr. 0116 e 0211

STEEL SF -5 MIN

Folha de dados de seguranca dos materiais

Pagina 7

PLASTIC STEEL SF - 5 MIN Hardener (Endurecedor)

Este produto aparece sob o(s) seguinte(s) numero(s) de estoque;
10240 16245 DE035 DE120 SF-500

Ultima revisdo: 05/05/2003
Impresso:

04/05/99

1. IDENTIFICACAO DO PRODUTO QUIMICO E DA EMPRESA

Nome comercial:
Identificador do produto:

Informacéo geral:

curados, 0s epOxis nao oferecem riscos.

Familia quimica:

Mistura de polimercaptana e poliaminas.

PLASTIC STEEL SF — 5 MIN Hardener (Endurecedor)
ENDURECEDOR EPOXI

Esta informagéo se aplica ao endurecedor apenas. Devidamente misturados e

FABRICANTE
ITW Devcon

30 Endicott St.
Danvers, MA 01923

INFORMACAO DE EMERGENCIA

Numero do telefone de emergéncia

(CHEMTREC)

(800) 424-9300
Outras chamadas: (978) 777-1100

2. COMPOSICAO / INFORMACAO SOBRE OS INGREDIENTES

CONSTITUINTES PERIGOSOS

Limites de exposicao

Constituinte Abrev. Nr. CAS |Percentual| ACGIH OSHA Outros
em peso TLV PEL limites
Alcool benzilico 10 ppm
/i /i pp
BZOH 100516 <1 ne ne (AHA)
Silica cristalina 14808607 < 0.05 mg/m® | 10/(%Q+2) | 0.10 mg/ m?
mg/ m (Canada)
Silica micro-cristalina 0.1 10/(%Q+2) | 0.10 mg/ m®
1317959 <1 mg/m?® mg/ m® (Canada)
Mistura de aminas mercaptanas * 40-60 nle nle nle

“TLV” significa valor limite do limiar de exposi¢ao (oito horas, média ponderada de tempo, a menos que de outra forma registrado) conforme estabelecido
pela American Conference of Governmental Industrial Hygienists. “STEL” significa limite de exposi¢ao de curto prazo. “PEL” indica o limite permissivel de
exposicao pela OSHA. “n/e” significa que nenhum limite de exposicao foi estabelecido. Um asterisco (*) indica uma substancia cuja identidade é um
segredo comercial de nosso fornecedor, sendo desconhecida por nés.

3. IDENTIFICACAO DE RISCOS

Avaliacio de emergéncia

Aparéncia, forma, odor: Liquido viscoso, cor de &mbar, com odor de mercaptana.

Vias primarias de exposicao:
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[l Contato com apele | | Absorgao pela pele JJ] Contato com olhos [ Inalagéo [ ] Ingestao
Sintomas de superexposicao aguda:
Pele: Irritacdes ou queimaduras severas, principalmente em exposi¢éo prolongada. Sensibilizador em
potencial.
Olhos: Irritagbes ou queimaduras severas. Pode danos permanentes, inclusive cegueira.

Inalagao: Considerado pouco téxico.Causa danos ao trato respiratério. A exposigado prolongada aos gases
e vapores pode acarretar danos ao pulméao e desencadear uma pneumonia quimica.

Ingestao: Considerado pouco téxico. Pode causar: fadiga, fraqueza muscular, irritagdo gastrointesninal,
vOmito e diarréia.

Efeitos de superexposicao aguda:

O contato prolongado ou repetitivo pode provocar danos ao pulmao e desencadear uma pneumonia
quimica, e sensibilizagéo.

Carcinogenicidade — normalizado OSHA: nao ACGIH: sim Programa Nacional de Toxicologia: sim
Agéncia Internacional de Pesquisa sobre o Cancer: sim

Constituinte(s) com suspeita de ser (em) cancerigeno(s): silica cristalina ( pd) —
Veja secao 07.

Condic6es de saude que podem ser agravadas através de exposicao:
Pode afetar: pele, olhos e pulmdes.
4. PROVIDENCIAS PARA PRIMEIROS SOCORROS

Primeiros socorros para os olhos:

Enxaguar os olhos com agua limpa durante pelo menos 20 minutos, mantendo as palpebras ligeiramente
abertas. Procurar assisténcia médica imediata.

Primeiros socorros para a pele:

Retirar imediatamente as roupas contaminadas e o excesso de contaminante. Enxaguar a pele com
agua, durante pelo menos 15 minutos. Lavar intensamente com sabdo e dgua quente. Consultar um
médico se houver desenvolvimento de irritagao.

Primeiros socorros para inalagao:

Remover o paciente para o ar fresco. Administrar oxigénio caso a respiragdo esteja dificil. Procurar
assisténcia médica se os sintomas persistirem.

Primeiros socorros para ingestao:

NAO induzir o voémito. Administre 3-4 copos de leite, ou 4gua. NUNCA dé nada via oral a pessoas
inconscientes. Se o vémito for espontaneo, mantenha a cabeca abaixo dos quadris (se sentado), ou de
lado (se deitado), para prevenir a aspiracdo. Procurar assisténcia médica.

5. PROVIDENCIAS PARA O COMBATE DE INCENDIOS

Caracteristicas de fogo e explosao:

Classe IIIB.
Meios de extin¢ao:
W Agua [l Dioxido de carbono ] P quimico seco ] Espuma [ ] Espuma de élcool
Ponto de ignigéao (°F): > 200 Método: PMCC
Limites de exploséo ao ar — inferior: n/d superior: n/d

Procedimentos especiais de combate ao fogo:
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Nao entrar em espagos confinados sem equipamentos de seguranga completos. Os bombeiros devem
utilizar aparelhos portateis para respiragao e roupas de protegao, para evitar todo e qualquer contato da
pele e dos olhos com este material. Resfriar com agua os reservatérios expostos ao fogo.

Riscos de incéndio e explosdo nao usuais:

Reag0Oes repentinas e fogo podem resultar caso o produto seja misturado com um agente oxidante. O
pessoal das vizinhancas deve ser evacuado.

Produtos de combustao perigosos:

Gases toxicos com aminas orgénicas, aménia e 6xidos de carbono e nitrogénio.

6. MEDIDAS DE PROTECAO CONTRA LIBERACAO ACIDENTAL
Controle de derramamento:

Evitar contato pessoal. Eliminar fontes de ignicdo. Ventilar a area.
Contencéo:

Represar, conter e absorver com: barro, areia, ou outro material adequado.
Limpeza:

Em derramamentos grandes, bombear para recipientes de estocagem / descarte. Absorver o residuo
com um material absorvente como: barro, areia, ou outro material adequado, e descartar
adequadamente. Enxaguar a drea com agua para remover tragos de residuo.

Procedimentos especiais:

Evitar que derramamentos penetrem em sistemas de drenagem / esgotos, vias fluviais e aguas
superficiais. Coletar a agua de descarte e transferi-la para tanques ou tambores para um posterior
descarte. Notifique as autoridades de saude locais, e outras agéncias apropriadas, se a contaminagéao
ocorrer.

7. MANUSEIO E ESTOCAGEM
Precau¢c6es no manuseio:

Evitar respirar os vapores. Evite contato com a pele, olhos ou roupas. Lavar-se integralmente com sabao e
agua depois do manuseio e, particularmente, antes de comer, beber, fumar, aplicar cosméticos, ou ao
utilizar sanitarios. Lavar roupas e equipamentos de protecdo contaminados antes de reutiliza-los. Descartar
artigos de couro contaminados. Manusear a mistura de resina e endurecedor em conformidade com a taxa
de risco potencial do agente de cura utilizado. Prever protegédo respiratéria e aeracdo adequada contra
produtos em decomposicdo (ver Segdo 10), durante as operagbes de soldagem e de corte a chama, e
proteger contra a poeira gerada durante as operagbes de lixamento / esmerilhamento do produto curado.
NAO misture com sbédio ou nitrito, ou qualquer outro agente que contenha nitrogénio, pois agentes
causadores de cancer (nitroaminas) podem ser formados.

Precaucdes na estocagem:

Armazenar em darea fresca e seca, afastado de altas temperaturas e de chamas. Nao armazene em
containeres de metal reativo. Mantenha longe de acido, oxidantes. Mantenha o container hermeticamente
fechado quando nao estiver em uso.

8. CONTROLE DE EXPOSICAO / PROTECAO PESSOAL

Controles de engenharia

MSDS0619




ITW Devcon Folha de dados de seguranca dos materiais
Componente Nr. 0116 e 0211 STEEL SF -5 MIN Pagina 10

Ventilacao:

Usar ventilagao que permita ao empregado a se expor a areas com concentragdes menores que as limite
(ou a mais baixa possivel, quando os limites nao forem estabelecidos). Embora boa ventilagdo mecéanica
geralmente seja adequada na maioria das aplicagdes industriais, exaustao local é recomendada (veja
ACGIH - Industrial Ventilation). Para areas confinadas, exaustao local deve ser exigida (Veja OSHA
1910.146).

Outros controles de engenharia:
Tenha disponiveis chuveiros de emergéncia e lava-olhos.
Equipamento de protecéao pessoal

Protecao de olhos e face:
Oculos de seguranga com protegoes laterais.

Protecéo de pele:
Luvas resistentes a substancias quimicas e outros equipamentos de protegdo conforme exigido para
evitar contato com a pele.

Protecéao respiratoria:
Nenhuma é requerida sob temperaturas e condigbes normais de manipulagdo. Usar cartuchos de vapor
orgéanico aprovado pelo NIOSH para resina ndo curada e respiradores contra pé/particulas durante as
operagdes de esmerilhamento / lixamento da resina curada, de acordo com os niveis de exposigdo. Veja
OSHA 1910.134).

9. PROPRIEDADES FiSICO-QUIMICAS

Gravidade especifica: 1.13 Ponto de ebulicao (°F): n/d

Ponto de fusao (°F): n/d Densidade de vapor (ar = 1): n/d
Pressao de vapor (mmHg): <<1 mmHg a 70 °F Taxa de evaporacao (acetato butilico=1): n/d

VOC (gramas/litro): 0 Solubilidade na agua: desprezivel
Percentual de volateis por volume: 0 pH (solucao 5% ou pasta em agua): 9.5
Percentual de sélidos por peso: 100

10. ESTABILIDADE E REATIVIDADE
Este produto é quimicamente estavel. Polimerizagao perigosa ndo ocorrera.
Condic6es a serem evitadas:
Chama aberta e calor externo.
Materiais Incompativeis:
Oxidantes, aminas.
Produtos perigosos de decomposicao:
Oxidos de carbono, nitrogénio, e enxofre.
Condigoes para polimerizacao perigosa:

Calor é gerado quando a resina € misturada ao agente de cura. Atengdo ao manusear grandes
quantidades.

11. INFORMACAO TOXICOLOGICA
Efeitos orais agudos: LD50 (rato): nao disponivel

Efeitos dermatologicos agudos: LD50 (coelho): nao disponivel
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Coelhos: altamente irritante.
Efeitos agudos de inalacao:
Irritacdo nos olhos:

Efeitos subcronicos:

LD50 (rato): nao disponivel. Exposigao _ horas
nao disponivel

Sem dados disponiveis.

Carcinogenicidade, teratogenicidade e mutagenicidade:

nao disponivel
Outros efeitos cronicos:

nao disponivel

Informacao toxicolégica sobre os constituintes quimicos perigosos deste produto:

Oral LD50 Dermal LD50 Inalacéo LD50

Constituinte (rato) (coelho) (rato, 4 horas).
Silica micro-cristalina n/d n/d n/d
Silica cristalina n/d n/d n/d
Mistura de aminas mercaptanas n/d n/d n/d

N/d = Nido determinado

12. INFORMACAO ECOLOGICA
Ecotoxidade:
Nao disponivel
Mobilidade e persisténcia:
Sem dados disponiveis.
Efeitos ambientais:

Sem dados disponiveis.

13. CONSIDERAC()ES SOBRE A DISPOSICAO (Favor ver também a Secao 15, Informacdes Normativas).

Recomendacdes para o tratamento dos residuos:

Se esta resina se tornar um residuo descartavel, ela ndo sera um lixo perigoso conforme os critérios
RCRA (40CFR 261). A disposicao devera ser feita segundo os regulamentos federal, estadual e local
vigentes. A incineracao é o método preferido de descarte.

14. INFORMACOES SOBRE O TRANSPORTE

Nome apropriado para despacho: nao regulamentado

Nome técnico: N/A
Classe de risco: N/A
Numero UN: N/A
Grupo de embalagem: N/A
IMDG pagina nr: N/A

Nr. de guia de resposta de emergéncia:
Outros: N/A

N/A
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15. INFORMACOES NORMATIVAS

Normas federais U.S:

TSCA: Todos os ingredientes deste produto estdo registrados, ou estao isentos de registro na lista de
inventario TSCA.

O(s) seguinte(s) cddigo(s) RCRA se aplica(m) a este material caso ele se torne rejeito:
nenhum

Condicao normalizadora dos constituintes quimicos perigosos deste produto:

Extremamente Prc?dl.Jto CERCLARQ R el
Constituinte erigoso* quimico (Ibs) LA el
perig toxico** exportacao
Silica micro-cristalina néo néo 0.0 N&o exigida
Silica cristalina nao nao 0.0 N&o exigida
Mistura de aminas mercaptanas no N0 0.0 N0 exigida

* Consultar os regulamentos apropriados para o planejamento emergencial e exigéncias sobre divulgacéo de relatérios das
substancias, na SARA Sec¢do 301 — Lista de Substancias Extremamente Perigosas.** Substancias para as quais a coluna “Produto
quimico téxico” estiver marcada “Sim” na SARA Secgédo 313 — Lista de Produtos Quimicos Toxicos “podem requerer a emisséo de
relatério. Consultar os regulamentos adequados sobre as exigéncias especificas”.

Classificacao deste material no relatorio de inventario de materiais perigosos da SARA Secéo 312:
Risco imediato para a saude Efeito retardado sobre a saude

Normas canadenses

Classe(s) de risco WHMIS: D2B, D2A

Todos os componentes deste produto constam da Lista de Substancias Domésticas.

16. OUTRAS INFORMA COES:

Classificacao no Sistema Informativo sobre Materiais de Risco (HMIS):
Saude Flamabilidade Reatividade

El

Outras informacoes:

Este material vem sido testado de acordo com o requerimento 49CFR 173.136, e descobriu-se ndo ser
corrosivo para a transportacao.

As informagdes e recomendagdes deste documento se baseiam na melhor informagédo a nossa disposigao por ocasido da preparagao
do mesmo, mas ndo assumimos nenhuma garantia, expressa ou implicita, sobre sua corre¢do e integridade, ou que implique a
confiabilidade deste documento.

MSDS0619




