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VYW L. BOLETIM TECNICO
Carbide Putty

10050 — 1,36Kg / 10080 — 9,0Kg

Descricao Massa ep6xi com carga de carbeto de silicio indicado para &reas com grande desgaste e alta abraséao.

Uso Aplicagdes envolvendo particulas menores que 1,6 mm em cotovelos de tubulagéo, trituradores, linhas de produtos aquosos,
Pretendido ciclones, ventiladores, exaustores e chutes.

Caracteristicas

Alta resisténcia a abrasao.

do Produto Cura em temperatura ambiente (24°C).
Facil aplicacdo, ndo escorre.
Limitagdes Nenhuma.

Propriedades Os dados devem ser considerados somente representativos ou tipicos e ndo devem ser usados para finalidades do projeto.

Fisicas 2 . 9
Tipicas Apods 7 dias de cura a 24°C (75°F)

Temperatura de Resisténcia
Temperatura de Resisténcia

Umido 49°C (120°F)
Seco 121°C (250°F)

Cor Cinza

Proporgao de Mistura por volume 4:1 NORMAS

Proporgéo de Mistura por peso 8:1 Dureza pés cura Shore D ASTM D 2240

% Solidos por Volume 100 Resisténcia é qor_npresséo ASTM D 695
Tempo de Trabalhabilidade a 24°C 50 minutos Constante dielétrica ASTM D 150

Volume Especifico 0,5cm®g ModuJo de e!astlmdade ASTM_D 638

Contragdo pos cura 0,0009 in/in Tensao de cisalhamento adesiva ASTM D 1002
Peso Especifico 1,75g/cm® Resisténcia dielétrica volts/mil ASTM D 149

Coef. de expanséao térmica ASTM D 696
Contragdo po6s cura ASTM D 2566
Resisténcia a Flexdo ASTM D 790

Preparagédo da
Superficie

Instrugdes
De Mistura
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SSE:zZu;%s cura ;;lsg/m a6,35mm Condutividade térmica ASTM C 177
Resisténcia Dielétrica 200 volts/mil
Constante Dielétrica 25.0
Tensé&o de Cisalhamento Adesiva 1350 psi
Resisténcia a Compressao 8160 psi
Médulo de Elasticidade 8,0 psi x 10%n
Resisténcia a Flexao 5480 psi

14 [(in)(in x °F)] x 10°®
1,25[(cal x cm) / (sec x cm? x °C)] x 107
0,25 a 0,50 mm (10 a 20 mils)

Coeficiente de expanséao térmica
Condutividade Térmica
Espessura de aplicagéo com pince

Tempo de Cura 16 horas
Tempo de Recobrimento (limite) 3 a 6 horas
Viscosidade da Mistura Massa

1) Limpar completamente a superficie com Devcon® Cleaner Blend 300 para remover todo o 6leo, graxa e sujeira.

2) Para melhor adeséo lixar ou fazer um jateamento abrasivo na superficie com granulometria de 8 a 40 mesh, ou com disco
abrasivo para criar uma area com melhor ades&o. (Cuidado: Um disco abrasivo s6 pode ser usado, desde que crie a rugosidade
requerida). O perfil desejado é de 3 a 5 mils e com as bordas definidas. Nao aplicar em bordas com canto vivo.

Nota: Para metais expostos a &gua do mar ou solugdes salinas, realizar jateamento abrasivo e em seguida jato de agua de alta
presséo, entdo deixe da noite para o dia para que o metal “transpire” levando para a superficie os sais que o contaminam. Repita
o jateamento para retirar todos os sais sollveis. Realizar teste de contaminagdo de cloreto para determinar o contelido de sais
nao sollveis (ndo pode ultrapassar 40 ppm).

3) Limpar novamente a superficie com Devcon® Cleaner Blend 300 para eliminar todos os vestigios de 6leo, graxa, sujeira ou
qualquer substancia proveniente do jateamento abrasivo.

4) Executar a aplicagao logo apés a preparagao da superficie, eliminando assim qualquer risco de contaminagao.

CONDICOES DE TRABALHO: A temperatura ideal de aplicagdo é de 13-32°C (55-90°F). Em condigdes frias, recomenda-se o
aquecimento da area de reparo até 38-43°C (100-110°F). Para o produto atingir propriedades maximas de adeséo, providenciar
para a aplicagdo e a cura do epdxi, area livre de umidade, contaminacéo ou solventes.

-Recomenda-se o uso de todo o conteldo da embalagem, caso contrario, utilizar a proporcdo de mistura mencionada
anteriormente.
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Instrucdes
de Aplicagao

Armazenamento
Complacéncias

Resisténcias

10050 — 1,36Kg / 10080 — 9,0Kg

1)  Adicionar o endurecedor a resina.

2) Misturar completamente, com chave de fenda ou com ferramenta similar raspando o material dos lados e no fundo do
recipiente, até que uma consisténcia uniforme for obtida.

VOLUMES MEDIOS (1,3Kg): Colocar a resina e o endurecedor em uma superficie plana de papeldo,madeira ou folha plastica.
Usar uma espatula ou objeto com lamina larga para misturar o material como é descrito na etapa 2.

VOLUMES GRANDES (09 Kg): Usar uma pa misturadora modelo T ou misturador Jiffy modelo ES do tipo hélice acoplado a uma
furadeira. Misturar completamente com movimentos de cima para baixo até obter uma mistura homogénea de resina e do
endurecedor.

INFORMAGAO ADICIONAL NA PREPARACAOQ DE SUPERFICIES

Quando o jateamento abrasivo ou o uso do metal expandido néo for possivel, aplicar Devcon® Brushable Ceramic com uma
camada de 0,3 a 0,45 mm (11 a 18 mils) para preparar a superficie metalica. Deixar o Devcon® Brushable Ceramic curar por
aproximadamente 2 horas, ou até alcangar o “ponto de gel”. Aplicar o Carbide Putty imediatamente ap6s este periodo. Nao deixar
a camada primer curar completamente antes da aplicagdo do Carbide Putty.

Espalhar o material misturado pressionando firmemente contra a superficie a ser reparada para assegurar 0 maximo contato
com a superficie deixando uma espessura minima de 6,35 mm (%4"). A cura do Devcon® Carbide Putty ocorrera em 16 horas.
Pode ser usinado, furado, rosqueado e pintado.

PARA RECONSTRUIR AREAS QUEBRADAS, TRINCAS OU FUROS GRANDES
Colocar uma folha de fibra de vidro, metal expandido, ou prendedores mecanicos entre a area de reparo e o Carbide Putty antes
da aplicagao.

PARA SUPERFICIES NA VERTICAL
Pode ser aplicado com um espatula na espessura 19mm de (%4”) sem ceder.

PARA APLICACOES FEITAS ABAIXO DE +21°C (70°F)
Aplicagdes de epdxi em temperaturas abaixo de 21°C (70°F) alongara o tempo de cura funcional e do tempo de trabalhabilidade,
ocorrendo o inverso a uma temperatura acima de 21°C (70°F).

Armazenar em temperatura ambiente (24°C).
Nenhuma.

As resisténcias quimicas séo verificadas apés 7 dias de cura em temperatura ambiente [30 dias de imersao a 24°C (75°F)].

Quimicas
1,1,1 —Tricloroetano Muito Bom Fosférico 10% Falho
Aménia Muito Bom Hidréxido de Potassio 40% Muito Bom
Gasolina Sem Chumbo Muito Bom Hidréxido de Sédio 50% Muito Bom
Hidroclérico 10% Falho Hipoclorito de Sédio Muito Bom
Metanol Ruim Sulfarico 10% Falho
Metil Etil Cetona Ruim Tolueno Muito Bom
Metileno Clorido Ruim Fosfato de Sédio Ill Muito Bom
Nitrico 10% Falho
Precaugoes Favor consultar material apropriado de normas de Seguranga (MSDS), antes de usar este produto.
Para assisténcia técnica, favor chamar TELEFONE (55)11-5535.4211.
SOMENTE PARA USO INDUSTRIAL.
Garantia Devcon® ira repor qualquer material que apresentar defeito. Devido a armazenagem, manipulag¢éo e aplicagao estarem além de
nosso controle, ndo podemos aceitar nenhuma responsabilidade sobre os resultados obtidos.
Retratagao Todas as informagdes contidas nesta folha de dados foram baseadas em teste de laboratério e ndo é pretendido para a
finalidade de projeto. A ITW Devcon n&o faz nenhuma representa¢éo ou garantia a respeito destes dados.
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